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Dessa sakerhetsforeskrifter

« innehaller viktig information for att kunna arbeta sakert med HOMAG-gruppens
produktionsanordningar

« géller for produktionsanordningarnas alla delar

« beskriver produktionsanordningarnas bade uppenbara och dolda risker
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Las och anvand dessa sakerhetsforeskrif-
ter innan féljande arbeten utférs:

* Transport
 Uppstallning
« Idrifttagning
« Anvandning, inklusive:
- programmering
- iordningsstallning
- atgarda storningar
- avlagsna produktionsavfall
- avfallshantering av driv- och
tillsatsmedel
- reng0ring
* Inspektion
« Underhall

Personer med las- eller forstdndshandikapp
maste grundligt sattas in i arbetet av
produktionsanordningens driftsansvarige.
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Varje person som arbetar med
produktionsanordningen maste bekrafta
nedanstadende med en underskrift: Namn

L&st och forstatt

Jag har last och forstatt alla delar som
hor till bruksanvisningen och sarskilt
sakerhetsforeskrifterna.

9-021-00-0230 sve12.00c
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Bruksanvisning

Bruksanvisningen bestar av 5 delar:

¢ Allman information

« |ldrifttagningsanvisning

 Anvisningar fér anvandandet

« Underhallsanvisning

» Reservdelslistor och reservdelsritningar,
inklusive pneumatikscheman
(om nédvandigt)

» Kopplingsscheman
(endast for behdriga elektriker)

Tekniska data och anslutningsvarden anges
i féljande underlag:

« Grund- och utsugsschema
(métt, anslutningsvarden)

« Leveransunderlag
(transportvikt inkl. forpackning)

* Orderbekraftelse
(arbetsstyckenas métt)

Dessa underlag levererades i férvag. Bifoga
dem till bruksanvisningen.

¢ @

’
U
7
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1 Grundlaggande information

1.1 Anvanda symboler

Varning:
Forsiktighetsatgarder for att  forhindra

e Anvisning:

“ - - ar e

& Anvisningar for anvandandet
°® materiella skador

Fara:
Information om riskmoment for att férhindra
personskador och/eller omfattande

materiella skador

+ Alternativ:

Varierande anordningar, beroende p& pro-
duktionsanordningens utférande

Med reservation for andringar

Symbolen fér fara:
enligt standarden U.S. ANSI Z535

& .. 9-021-00-0230 se12.00c 6 /64
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@

0.0.0

Definitioner

Enligt dessa sakerhetsféreskrifter och bruksanvisningen galler féljande definitioner:

Avskarmande
skyddsanordningar

Exempel:

» Maskinhéljen
 Skyddskapa

» Skyddsdorrar
» Skyddsstaket

Behorig elektriker

Betjaningsanvisning

Person som kan bedoma erhéllna arbetsuppgifter och identifiera

mojliga faror p.g.a.:

« sin yrkesutbildning, sina kunskaper inom resp. omrade och
erfarenheter

* sin kannedom om géallande normer

Anvisning till arbetsuppgifter som operatéren maste utfora

Bruksanvisning

Driftanvisning

 Allméan information

« |drifttagningsanvisning

« Betjaningsanvisning

 Underhallsanvisning

 Reservdelslistor

* Elscheman

Den driftsansvariges anvisning for det organisatoriska flodet pa
arbetsplatsen

Driftavbrott

Uppférande under drift

« Alla de tider som produktionsanordningen inte ar i produktion och
ar utan tillsyn

Karakteristiska parametrar:

* Buller

* Vibrationer

e Temperatur

 Produktionsanordningens dammutveckling

Ej avskarmande
skyddsanordningar

Yrkeskunnig personal

Exempel:

» Nodstoppsbrytare

 Skyddslinor

 Skyddstrampmattor

* Fotoceller

Person som kan bedéma produktionsanordningens arbetssakra

tillstand p.g.a.:

« sin yrkesutbildning, sina kunskaper inom resp. omrade och
erfarenheter

e sina kunskaper om gallande statliga arbetsskyddsforeskrifter,
olycksfallsférebyggande foreskrifter, riktlinjer och allmant erkénda
tekniska regler (exempel: normer)

Externa delar

 Delar som inte levereras av tillverkaren
 Delar som har liknande funktioner som originaldelar

9-021-00-0230 sve12.00c
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Frammatningsstopp

Stoppa transport av arbetsstycken eller frammatning av
bearbetningsspindel.

Frankoppling

Idrifttagning

« Styrningsspanning fran

« Styrning fran

« Tryckluft fran och ledningar tryckfria
» Huvudbrytare fran

Forsta gangen en produktionsanordning tas i drift efter uppstallining,
reparation, ombyggnad eller underhall
Dartill hor aven:

 Kontroll av programmering
 Utférande av grundinstéllningar

« Pafylining av drivmedel

» Montering av verktyg

Idrifttagningsanvisning

Inspektion

« Anvisning for produktionsanordnings idrifttagning forsta gangen
eller senare

» Anvisning for transport och uppstéllning av produktionsanordning

 For yrkeskunnig personal

« Kontroll av produktionsanordningens bortillstand

« Aterkommande allmé&n kontroll

« Undersokning enligt underhallsplan eller p.g.a
myndighetsforeskrifter

Koppla spanningsfri

Driftsansvarig

« Skilj produktionsanordningen fysiskt fran stromnatet
« Isolera forsdrjningsledningarna
Nyttjare av produktionsanordning

Nodstopp
Ombyggnad

Det snabbaste styrda sattet att stoppa alla farliga rorelser
Alla férandringar av maskinen som inte ar angivna i
bruksanvisningen

Omestallning

Operator

» Automatisk omstallning till andra installningar

» Manuell omstallning till andra instéllningar

» Programbyte

 Produktionsanpasshing

» Arbeten under produktionsdriften for att andra arbetsstycken ska
kunna anvéandas korrekt

Anvandare

 Person som kanner till produktionsanordningen sa bra, att
personen kan arbeta sjalvstandigt vid den

Originaldelar

Reserv- eller forslitningsdelar som tillverkaren levererar

9-021-00-0230 sver2.00c
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@

Produktionsanordning

Anordning:

« Enhet som har eller kan utféra enstaka eller flera funktioner, eller
vid vilken funktioner utférs

Aggregat:

« Enhet som utfor enstaka bearbetningssteg eller funktioner

» Enhet som inte kan anvandas sjalvstandigt

Maskin:

« Enhet som utfor flera bearbetningssteg eller funktioner

» Enhet som kan anvandas sjalvstandigt

Anlaggning:

« Kombination av flera maskiner, aven fran flera tillverkare, som

bearbetar arbetsstycken gemensamt eller utfér funktioner

Produktionsdrift

Produktionsomrade

 Korrekt anvandning av produktionsanordning

« Produktionsanordningens bortillstand

Begransat omrade dar produktionsanordningar ar uppstallda och i
drift

Produktionsstart

Rengoringsarbeten

« Start av korrekt anvandning

 Bearbetningsstart

Rengdoring och/eller avlagsnande av foljande material:

* Produktionsrester

» Rester av arbetsstycken

» Fororeningar genom tillsats- och drivmedel

« Dammavlagringar

Dessa sysslor hor till de regelbundna arbetena som operatéren
maste utfora.

Dessa rengdringsarbeten beskrivs i betjaningsanvisningarna alltid i
kapitel 3.

Reparation

Reparationsarbeten

Exempel:

» Rengoring

 Underhall

» Reparation och/eller slipning

Arbeten som ar nodvandiga for att ater f& produktionsanordningen i
bortillstand.

lordningstéllning

Serviceteam

» Montering eller byte av verktyg

 Utférande av manuella installningar

» Uppbyggande av uppspanningsdon

« Produktionsanordningens anpassning till arbetsstyckenas matt
Fabrikskundtjanst, distributionspartners kundtjanst eller auktoriserat
servicestalle

Skoétsel

Exempel:
» Rengoring
 Underhall

9-021-00-0230 sve12.00c @
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Storning

Avbrott i produktionsflédet genom féljande handelser:

» Energi saknas

» Material saknas

* Tillsats- och drivmedel saknas

 Arbetsstycken eller rester av arbetsstycken ar fastklamda eller
inkilade

« Felfunktioner i produktionsanordningen

* Felaktig betjaning

Tillkoppling

Tillsats- och drivmedel

e Huvudbrytare till

« Starta huvuddator

« Styrningsspanning till
* Tryckluft till

» Forberedande arbeten for produktionsstart
e Olja

* Fett

* Slappmedel

* Klister

e Lim

 Ldsningsmedel

» Rengoringsmedel

* Lack

* Frostskyddsmedel

Tillverkare

Underhallsanvisning

 Konstruktdr och montér av produktionsanordningen

 Konstruktor och tillverkare av bearbetningsverktygen

 Utvecklare och tillverkare av tillsats- eller drivmedel och material
Beskrivning av alla arbeten som den driftsansvarige maste utféra
regelbundet for att bibehalla produktionsanordningens bortillstand.

Underhallsarbeten

Uppstallning

Alla arbeten som beskrivs i underhéllsanvisningen.

Arbeten som kraver en sarskild utbildning eller sarskilda verktyg far
endast utféras av yrkeskunnig personal eller ett serviceteam.
Montering av produktionsanordning pa uppstallningsplats

9-021-00-0230 sver2.00c 10 /64
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Korrekt anvandning

Produktionsanordningen &ar byggd enligt
modern teknisk standard och erkénda
sékerhetstekniska regler.

Trots detta kan faror uppsta vid anvandning:

« livsfara for anvandare eller andra

« fara for produktionsanordningen och andra
materiella varden

Detta galler framfér allt om produktions-
anordningen inte anvands korrekt.

Produktionsanordningen ar uteslutande av-
sedd for bearbetning och transportering av
féljande material:

e tra

« tréliknande tillverkningsmaterial

For korrekt anvandning maste aven foljande

beaktas:

« Alla angivelser och foreskrifter i bruks-
anvisningen och pa produktionsanord-
ningen.

« Alla allméangiltiga, enligt lag géallande eller
pa annat satt bindande s&kerhets- och
olycksfallsfoérebyggande foreskrifter

« Alla foreskrifter for miljovard

Produktionsanordningen far endast drivas
med en fungerande utsugsanordning.

9-021-00-0230 sve12.00c
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Ej korrekt anvandning

En annan eller ytterligare anvandning
betraktas som ej korrekt.

Exempel:

» Bearbetning av metallhaltiga, metall-
liknande eller metalliska tillverknings-
material

« Anvandning i en miljé dar det finns risk for
explosioner

« Bearbetning av material som utsdndrar
gnistor vid bearbetning, eftersom gnistor
kan hamna i utsugskanaler och orsaka
brander

Foéljande ar ej tillatet:

» Egenmaktiga forandringar pa produktions-
anordningen och andra anlaggningar som
ingar i leveransen

e Framfér allt férandring eller avstangning
av anordningar som éar till fér aktiv och
passiv sékerhet

» Montering av externa delar

Hanvisning:

Vid forandringar p.g.a. myndighetsfore-
skrifter:

» Fraga ett serviceteam

« Inhamta skriftligt tillstand fran tillverkaren

9-021-00-0230 sve12.00c
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Ansvarsskyldighet

Produktionsanordningen far endast anvan-

das om féljande garanteras:

« Tekniskt oklanderligt tillstand

« Korrekt anvandning

» Sakerhetsmedveten anvandning

« Den som arbetar med anlaggningen ar
medveten om farorna

» Skyddsanordningar &r installerade

« Bruksanvisningen foljs

Stérningar som kan férsamra sakerheten
maste atgardas omedelbart.

Lat ett serviceteam atgarda stérningen om
det ar nédvandigt eller vid oklarheter.

Fara:

Tillverkaren overtar inget ansvar for

personskador och materiella skador som

uppstar p.g.a. féljande handlingar:

« Driftsanvisningen foljs ej

« Angivelser i orderbekraftelsen foljs gj

* Allménna och nationella bestammelser
och foreskrifter som galler foljs ej

Vid en sadan ej korrekt anvandning av
produktionsanordningen ansvarar endast
den driftsansvarige for
produktionsanrdningen for de risker som
uppkommit.

9-021-00-0230 sve12.00c
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Anvisningar for den
driftsansvarige

Ha alltid bruksanvisningen tillganglig dar
produktionsanordningen anvands.

Komplettera bruksanvisningen med:

« olycksfallsférebyggande foreskrifter  for
trabearbetningsmaskiner

« olycksfallsférebyggande foreskrifter i
kundfoéretagets land

« allmant gallande miljoskyddsregler

* regler om anvandande av personlig
skyddsutrustning

» Regler om hantering av farliga @mnen

« Driftanvisningar om sarskilda moment i
driften:
- arbetsférlopp
- arbetsorganisation
- personal
- personalens ansvarsomrade

Kontroll

Kontrollera sakerhetsanordningar och att
personalen arbetar sékerhetsmedvetet med
ojamna mellanrum och utan férvarning, men
minst en gang per halvar. Folj darvid
bruksanvisningen och alla kompletterande
underlag.

T:\\902111000230\\x00106td.wmf
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Personalurval / -kvalifikation

Sakerstall att arbeten pa och med
produktionsanordningen endast genomférs
av palitlig, for detta arbete ratt utbildad,
auktoriserad och befogad personal, som
kanner till lokala bestammelser, eller att
arbetet utférs av utbildade personer, som en
behorig person leder och évervakar.

Detta galler inte bara for produktions-
anordningens drift, utan aven foér sarskilda
arbeten vid anvandningen (idrifttagning,
skotsel) och framfér allt arbeten med
hydraulik, pneumatik, eller programvaror.

9-021-00-0230 sve12.00c
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Utbildning

Personal som arbetar vid produktions-
anordningen maste vara:

* utbildad

e [ampad

* inarbetad

* befogad

Personalen maste vara informerad om:

« korrekt anvandning av
skyddsanordningarna

« upptradande férutsebara faror

« forsiktighetsatgarder som skall vidtas

Personalen maste uthildas i de
avskarmande och ej avskarmande
skyddsanordningarnas funktion.

Personalen skall regelbundet kontrollera
funktionen hos avskadrmande och ej
avskarmande skyddsanordningar.

Tillverkaren erbjuder omfattande
utbildningar for detta.

Fara:

Personal som utbildas i produktions-
anordningen far endast arbeta vid produk-
tionsanordningen under standig tillsyn av
erfaren och behorig personal.

Fo6lj minimialdern enligt lag for operatorer.

9-021-00-0230 sve12.00c
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Ansvarsomrade

Bestam klart och tydligt personalens
ansvarsomraden for foljande uppgifter:

* Betjaning

« lordningstallning

 Underhall

Ge inga anvisningar som ej ar garanterat
sékra.

Personalen maste vara befogad att avboja
anvisningar som inte ar sakerhetsanpas-
sade.

Sakerhetstekniska kontroller

Séakerhetstekniska kontroller far endast
utféras av fackfolk. Detta

géller:

« rutinundersokningar

« undersokningar av stérningar

9-021-00-0230 sve12.00c
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Sakerhetsforeskrifter
for HOMAG-gruppens produktionsanordningar

Anvisningar for operatorer
Faror

Produktionsanordningen &ar byggd enligt
moderna tekniska standards och erkénda
sékerhetstekniska regler.

Trots detta kan faror uppsta vid anvandning.

Produktionsanordningens oundvikliga faror
ar:

Fara:

Genom frammatningens roterande kompo-
nenter eller roterande verktyg finns risk for
=>» klamning

Fara:

Genom produktionsanordningens  rorliga
delar finns risk for

=>» klamning

Fara:
Genom vassa verktyg finns
=> risk for skarskador!

9-021-00-0230 sve12.00c
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AWARNING

Pinch point.

Keep hands clear
of rollers.

LA WARNING

Moving parts can
crush and cut.

Do not operate with
quard removed.
Lockout/tagout
before servicing.

Ll

Rotating cutter

head.
Do NOT operate with
guard removed.

Lockout /tagout
before servicing.

i
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Fara:

Genom heta komponenter, aggregat, ACAUTION
verktyg eller smaltlim finns ,
=> risk for brannskador AR

Burn hazard.
Hot surface.
Do not touch.

Fara:
Genom farliga tillsats- och drivmedel finns
=>» hélsorisker

& .. 9-021-00-0230 se12.00c 19 /64
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Skyddsanordningar

Anvand produktionsanordningen endast
med kompletta och fungerande skydds- och
utsugsanordningar.

Fara:
Sakerhetsanordningar far ej avlagsnas eller
sattas ur funktion!

Om skyddsanordningar avlagsnas, montera
dem genast efter avslutat arbete igen och
kontrollera att de fungerar.

Detta géller:

« iordningstallningsarbeten

« underhallsarbeten

* reparationsarbeten

Vid stillastdende eller for en langre tid
avstangd produktionsanordning maste alla
skyddsanordningar vara monterade och i
funktionsdugligt tillstand.

Varning:

« Kontrollera produktionsanordningen minst
en gang per skift med hansyn ftill yttre
markbara skador och brister

« Anmal intrddda forandringar, inklusive
funktionsforandringar, genast till behoériga
instanser eller personer

e Stdng av och sdkra genast en skadad
produktionsanordning

®

T:\\9082\\411070\\x00106td.wmf
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Saker anvandning av
produktionsanordningen

Fara:

Sakerstall att ingen kan skadas innan
produktionsanordningen kopplas till och pro-
duktion boérjar.

Detta galler for:

« produktionsdrift

« omstallning

« instéllning av sakerhetsrelevanta
anordningar

« underhall

Vid alla arbeten:
« Folj idrifttagningsanvisning och bruks-
anvisning

Vid underhéllsarbeten:
« Folj underhallsanvisningen

Vid produktionsdrift:

» Lagg inga foremal pa produktionsanord-
ningen

 FoOlj de angivha matten pa arbetsstyckena
se orderbekréftelse / kontroll- och
leveransbestammelser

Fara:

Genomfdr ej foljande arbeten nar
produktionsanordningen ar i
produktionsdrift:

* rengoring

« underhall

* reparationsarbeten

9-021-00-0230 sve12.00c
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Fara:

« RoOr ej frammatningsomradet

 Se gj in i frammatningsomradet

« Ror ej omrade i narheten av rullar

« Hall dig borta fran det omrade dar sagspan
slungas ut

» Oppna inga osékrade maskinholjen

« Hall tillrackligt avstand till rorliga arbets-
stycken

« Hall tillrackligt avstand till produktions-
anordningens rorliga delar

Fara:

Forhindra med lampliga atgarder att I6sa

delar eller rester av arbetsstycken leder till

stérningar:

« Rengor delar fullstandigt fran span

» Programmerat stopp for att avlagsna delar

* Positionera uppspéanningsdon for arbets-
stycken pa lampligt satt

Lossa uppspanningsdon for arbetsstycken
endast vid stillastdende frammatning och
verktygsstillestand.
Sakerstall vid langa foremal att utmatnings-
omradet racker till.

Innan du lamnar produktionsanordning:

* Bryt styrspanningen

« Koppla ifrdn huvudstrombrytaren

« Sakra huvudstrémbrytaren

 Ta ur nyckel ur nyckelstrombrytare
 Koppla ifran pneumatiken

9-021-00-0230 sve12.00c
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Varning:

Vid funktionsstorningar:

* Nédstopp

« Vanta tills alla rorliga delar star stilla

« Sakra produktionsanordningen mot ater-
inkoppling :
- elektriskt
- pneumatiskt

« Atgérda storning

« Undersék om produktionsanordningen ar
skadad

Anvisningar pa produktionsanordningen

Fo6lj alla anvisningar betraffande sakerhet
och faror pa produktionsanordningen och
hall dem i lasbart skick.

Klader

Fara:

Risk for skador genom att féljande fastnar
eller dras in:

« L&st hangande klader

« Smycken

* Klockor

* Ringar

« Lost hangande, langt har

Dessa ar darfor forbjudna under alla arbeten
pa produktionsanordningen.
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Personlig skyddsutrustning

Anvand lamplig, av myndigheter
kontrollerad skyddsutrustning.

Horselskydd

Anvand horselskydd vid spanframkallande
arbeten pa produktionsanordningen.

Ogonskydd

Anvand skyddsglaségon:

« vid iordningstallningsarbeten
« vid installningsdrift

« vid slipning av verktyg

Sakerhetsskor

Anvand sakerhetsskor pé arbetsplatsen och
under inga omstandigheter fritidsskor eller
sandaler.

Dammskyddsmask

Anvand dammskyddsmask om
justeringsarbeten kraver bearbetning av
material utan utsugsanordning.
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Skyddshandskar

Anvand skyddshandskar:

 vid hantering av kemikalier, verktyg och
arbetsstycken med vassa kanter

 vid rengbring och hantering av produk-
tionsanordningens heta delar

Beteende

» Hantera aldrig produktionsanordningen
under paverkan av droger, sdsom alkohol
eller droger

« Bristande uppmarksamhet och reaktions-
formaga kan forsamra andra personers
sakerhet

» Mediciner kan forlanga reaktionstiden
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Brandfara

Pa grund av brand- och explosionsfara
genom det damm som uppkommer ar
foljande strangt férbjudet inom hela
produktionsomradet:

e eld

* rékning

* svetsningsarbeten

* branningsarbeten

« slipningsarbeten

« kapningsarbeten

Om sadana arbeten méaste genomféras av

driftsmassiga orsaker:

 Sparra av omradet

* Sténg av produktionsanordningen helt

» Rengor produktionsanordningen och dess
omgivning noggrannt fran damm och
brannbara &mnen

* Sorj for tillracklig ventilation

« Hall brandslackningsutrustning i beredskap

* Avdela tillsynspersonal

Avdela en brandvakt efter utfort arbete och
bevaka arbetsomradet tillrackligt 1ange.

Fara:
=>» Explosionsrisk
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Tillsats- och drivmedel

Folj vid hanteringen av kemiska substanser
de sékerhetsforeskrifter och sékerhetsfakta-
blad fran resp. tillverkare som galler dessa
produkter.

Anvand sakerhetsutrustning!

Fara:
Var forsiktig vid hantering av hett smaltlim:
=>» Risk foér brannskador

Rengdring av
produktionsanordning

e Stdng av produktionsanordningen innan
rengoring

* Rengdr produktionsanordningen endast
med dammsugare eller torr trasa

« Dammsug produktionsanordningen
grundligt dagligen och efter varje skift,
Dammsug framfér allt aggregat som
hettas upp.

« L&t en behorig elektriker regelbundet
rengora kopplingsskap invandigt.
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Arbetsomrade

Hall arbetsomradet valstadat.

Hall féljande omraden rena:
« produktionsanordningen
» sékerhetsomradet
 handtag
- fotsteg
* avsatser
* plattformer
* stegar
« golvet skall vara jamnt och fritt fran:
- avfall
- span
- rester av arbetsstycken
- olja
- tradamm

Lagg inga foremdl pa produktionsanord-
ningen.

Arbetsomradet  skall vara tillrackligt
valbelyst.

Stall rdmaterial till hands nara arbets-
platsen.

Stapla bearbetade arbetsstycken pa ett
sakert satt.

Ramaterial

Anvand rédmaterial utan spikar, stenar eller
liknande inneslutna féremal.

Fara:

Traet ar ej homogent.

Arbeta forsiktigt:

=>» Fara vid splittring och brytning och
frén splitterstank
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Utslappsvarden

Damm

Dammutsdlappsvarden fran maskiner med
spanbearbetning:

Vardena ligger under 2mg/m3
(se orderbekraftelse)

Anvand ej produktionsanordningen utan
fungerande utsugsanordning.

Om en fullstandig kapsling av bearbetnings-
aggregaten ej ar mojlig, t.ex. vid instéallnings
drift:

« Anvand dammskyddsmask

Fara:
=>» Tradamm ar skadligt for halsan
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Buller

Varden for produktionsanordningar med
spanbearbetning:

Ljudniva vid Stationar bearbetning

Genommatnings-
bearbetning

@

0.0.0

Plattsagning

Tomgang 75... 85 dB(A) 80... 90 dB(A) 100 dB(A)
Bearbetning 80... 100 dB(A) 80... 105 dB(A) 100 dB(A)
Arbetsplatsrelaterade

utslappsvarden

Arbetsplats 1 70... 80 dB(A) 70... 80 dB(A) 80 dB(A)
Tomgang

Arbetsplats 1 70... 90 dB(A) 80... 87 dB(A) 80 dB(A)
Bearbetning

Matosakerhets- 4 dB 4 dB 4 dB
tillagg K

Varden for produktionsanordningar utan
spanbearbetning:

Dessa varden ligger under nivan for mat-
ningsskyldighet.

Hanvisning:

Denna information ska géra det mojligt for
den driftsansvarige att battre bedéma faror
och risker.
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Sakra arbetsplatsvarden

Angivha varden ar utslappsvarden och
behéver darmed inte samtidigt innebara
sékra arbetsplatsvarden.

Aven om det finns ett sammanhang mellan
emissioner och immisioner, kan man darur
inte dra nagra slutsatser om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nodvandiga eller
inte.

Faktorer som kan paverka den aktuella
immissionsnivan pa arbetsplatsen ar:

« verktygskonstruktion

* bearbetat rAmaterial

« bearbetningens langd

* lokalernas egenskaper

andra ljudkallor

antal produktionsanordningar

* andra arbeten som utfors i narheten

Tilldtna bulleremissioner riktar sig efter
nationella foreskrifter i maskinagarens land.
Om bulleremission i enstaka fall genom
sarskild  paverkan  Gverskrider  lands-
specifika gransvarden, maste maskinagaren
skaffa ytterligare bullerskydd.

Anmarkning:

En forandrad ljudniva kan indikera fel.
Operatoren skall kanna till det normala
ljudet under drift och vara uppmarksam pa
forandringar.

Fara:
Anvand hdrselskydd:
=>» Standigt buller skadar hérseln
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Sakerhetsanordningar
Nodstopp

Noédstoppsbrytare kan vara féljande:
« tryckknappar
« skyddslinor

Aktivera nddstoppsbrytare endast vid fara
fér manniskor eller produktionsanordningen.
Aktivera ej nddstoppsbrytare for att stdnga
av under normala omstandigheter.
Nodstoppsbrytaren avslutar alla riskfyllda
rorelser kontrollerat och sa snabbt som
moijligt.

Fara:
Noédstopp gor inte produktionsanordningen
helt spannungsfri.

Elektrisk energi ar nddvandig for féljande

funktioner:

* inbromsning av motorer

* mandvrering av produktionsanordnings-
delar for att ta loss skadade personer

e drivning av limrullen for att forhindra att
hett smaltlim lacker ut

« fortsatt funktion av maskinstyrningen

Pneumatisk energi kravs aven for foljande

funktion:

» Bibehalla delar av produktionsanordningen
i ett definierat tillstand

Aterstart efter nédstopp

« Atgérda orsaken till nédstoppssituationen

» Ta bort alla arbetsstycken ur produktions-
anordningen

« Aterstall nédstoppsbrytaren

« Starta produktionsanordningen enligt
bruksanvisningen

T:\\9082\\411070\\x00106td.wmf
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@

0.0.0

Huvudstrombrytare

Huvudstrémbrytaren avbryter maskinens
elektriska energitillforsel.
Huvudstrémbrytaren kan skyddas mot

otillatete tillslag med hanglas.

Fara:
Huvudbrytaren ar ingen nédstopps-
brytare.

Koppla fran huvudbrytaren innan foljande
arbeten utfors:

« underhall

* rengoring

* reparation

« jordningstallning

« driftavbrott

Stanga av produktionsanordningen:

« Vanta till alla motorer star stilla

« Koppla fran huvudstrombrytare

» Sakra huvudstrdmbrytare mot obefogad
aterstart med ett las

 Forse huvudbrytare med en varningsskylt

« Stang alla avstangningsventiler for tryck-
luft

« Sakra avstangningsventiler for tryckluft
mot obefogad atertillkoppling med ett l1&s

Alla som arbetar med produktionsanord-
ningen skall lasa huvudbrytare och
avstangningsventiler for tryckluft med ett
eget las.

Fara:

Aven vid avstangd huvudstrombrytare star
ingangsplintar i kopplingsskapet under
spanning.

=> Livsfaral
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Kvarvarande risker vid avstangd
huvudstrombrytare

Elektrisk energi

Anslutningsplintar i kopplingsskapet star
aven vid avstangd huvudstrémbrytare under
spanning.

Elforsorjningen for maskinbelysningen star
fortfarande under spanning.

Elforsorjningen for kopplingsskapvarme och
elektroniskt dataminne star fortfarande
under spanning.

Kondensatorer star aven efter frankoppling
av huvudstrombrytaren under spanning.
Arbeten i kopplingsskapet far darfor
paborjas  forst 5 minuter efter att
huvudstrémbrytaren kopplats fran.

Pneumatisk energi

Se till att tryckluftssystemen ar utan tryck,
annars kan okontrollerade rorelser upptrada.

Hydraulisk energi

Se till att hydrauliksystemen ar tryckl6sa,
annars kan okontrollerade rorelser upptrada.

Rorelseenergi

Roterande, farande foremal eller verktyg
kan ha efterslapande rorelser.
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Lagesenergi

Delar av produktionsanordningen kan sjunka
ned fran sitt lage.

Maskinholjen kan sjunka ned vid defekta
gastryckdampare.

Pressplattor kan sjunka ned nar den
hydrauliska anlaggningen forlorar tryck.
Arbetsstycken kan falla ned vid vakuum-
forlust.

Sakra komponenter med lamplig lyftanord-
ning.

Fjadringspaket kan lossna.

Spanda kedjor kan ga av.

Varmeenergi

Delar av produktionsanordningen kan vara
heta i timmar efter avstangning.

Exempel:

« limbehallare

« limférdelningsanordning

« varmeplattor

« bearbetningsaggregat

« verktyg
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Magnetfalt

Produktionsanordningar med
linjarmagnetiska drivenheter har inom vissa
intervaller statiska magnetfalt pa upp till 1,2
tesla.

Dessa magnetiska komponenter far endast
monteras och demonteras enligt
komponent-tillverkarens angivelser och av
fackman.

Fara:

Ror ej metallforemal i narheten av dessa
komponenter.

=> Skaderisk!

Personer med pacemaker, metallimplantat
och horapparater far ej betrada detta
omrade.

9-021-00-0230 sve12.00c

0.0.0

36 /64



6.4

HOMAG

GRUPPE
Sakerhetsforeskrifter

for HOMAG-gruppens produktionsanordningar

Maskinhdljen

Maskinhéljen skyddar mot:

* buller

e damm

* span

« sprattande delar fran arbetsstycken

« stéllen dar det finns risk for klamskador
* heta ytor

« roterande verktyg

Hall alltid maskinholjen stangda.

Stang av motorer innan maskinhdljen
Oppnas.

Véanta tills motorerna star stilla.

Bearbetningsverktygens skyddskapor funge-
rar som:

* beroéringsskydd

« anordning fér spanuppsamling

Avlagsna ej maskinhdljen eller skyddskapor
under pagéende produktion och manipulera
ej dessas funktioner.

Fara:
Beror ej verktyg som fortsatter att arbeta:
= Skaderisk!

Starta endast motorer med monterad
skyddskéapa.

Fore idrifttagning:
« Montera maskinholjen och skyddskapor
korrekt.

Anvisning:

Fonster i maskinhdljen ar till for att
kontrollera produktionen:

« Atgérda genast skador

* Reng6r dem regelbundet
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Nodfall

Personskador

« Hall dig lugn

« Aktivera nddstopp

« Flytta skadade personer fran riskomradet

« Handla genomténkt om personer ar
fastklamda

« Kalla pa hjalp

 Ge forsta hjalpen

 Kontakta raddningstjansten

» Larmtelefonnummer finns vid néasta
telefon

Raddningstjansten ger kurser for forsta
hjalpen.
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Brand

« Hall dig lugn

* Anmal branden

» Gor produktionsanordningen
spanningsfri

» Borja med att férsdka slacka elden

Atgarder

« Markera brandvarnarens lage

* Informera om brandvarnarens funktion

« Informera om fdretagets anvisningar om
hur brand skall anmélas

e Informera om anvisningar betraffande
utrymningsvagar

» Bestdm samlingsplatser fér personalen

* Informera om var brandslackare finns och
hur de anvands

» Lampliga brandslackare
- pulverslackare
- koldioxidslackare fur

elektriska komponenter

Fara:

Vid anvandning av koldioxidslackare i
trdnga utrymmen med dalig ventilation
finns:

=>» Kvavningsrisk!

Sanering

Vid brand uppstar farliga gaser och angor
fran produktionsanordningens olja, fett, plast
och lackering.

R&dgor med saneringsfirma och service-

team efter brand:

« Fratande angor leder till korrosionsbildning
pa produktionsanordningen.
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Drift av produktionsanordning

Idrifttagning

Avlastningsanvisningar

Folj avlastningsanvisningarna pa transport-
férpackningen. @
A

Transportskador

* Undersok omedelbart vid leveransen om
férpackning och produktionsanlaggning ar
skadade.

« Anmal skador till transportforetaget i ratt
tid.

« Anmal genast skador hos tillverkaren och
transportférsakringsbolaget.

 Ta aldrig en skadad produktionsanordning
i drift

Lagring

« Lagra endast produktionsanordningen i en
torr milj6, inoljad och infettad

« Lagra produktionsanordning skyddad fran
vader och vind

e Anvand kompletterande rostskyddsmedel
vid lang lagringstid.

Transportforberedelser

e Satt produktionsanordningen i transport-
lage (se bruksanvisning)

« Skilj produktionsanordningen fran externa
anslutningar

« Demontera verktyg

« Dra fast l&sningar

« Montera transportsakringar

 Forbered anslagspunkter
(se bruksanvisning)

 Beakta produktionsanordnings vikt
(se leveransunderlag)
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Transport

« Produktionsanordningen far bara
transporteras av fackfolk med
erfarenheter av transport av tung last

 Person som hjalper till med
manoévreringen maste ha syn- eller
talkontakt med
kranforaren

« Transporter far endast utféras med lamplig
lyftanordning

 Transporter far endast utforas tekniskt
felfria lyftanordningar

« Transport far endast utféras med
lastupptagningsmedel  med tillracklig
barkraft

e Linor eller gaffeltrucksarmar far endast
sattas an vid avsedda fastpunkter

« L&t e transportremmar ligga an mot
maskinhdljen

o Skjut, tryck eller dra ej i produktions-
anordningens kansliga delar

Fara:

» Tyngdpunkten hos den last som ska lyftas
ligger inte alltid i mitten

» Skydda alltid last mot oavsiktliga
forskjutningar

« Ingen far uppehalla sig under hangande
last

Transportsakringar

« Avlagsna transportsakringar pa ett korrekt
satt fore ateridrifttagning

« Avlagsna transportanordningar pa ett
korrekt satt fore ateridrifttagning

e Delar som tagits bort infér transporten
monteras tillbaka

* Kontrollera alla fasten
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Omgivningsfohallanden

Produktionsanordningen &ar avsedd att
anvandas i 6vervagande slutna lokaler.

Omgivningsforhallanden for drift:

* Relativ luftfuktighet max. 80% (ej konden-
serande)

« Omgivningstemperatur ca. 5 °C ... 40 °C

Fara:
Felfunktioner hos styrningen kan utlésa

maskinrérelser om ovan namnda varden ej
foljs.
=> Skaderisk!

Produktionsanordningen maste sakras mot:
* véader och vind

* blixt

* hagel

« elektrostatisk uppladdning

« hdg luftfuktighet

* regn

« salthaltig luft i narheten av hav
* stora temperaturvariationer

« vibrationer i golvet

* slipdamm

« kemiska angor

« obefogat tilltrade

* gnagare

* insekter

°F
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Golvbarkraft

Golvets barkraft skall uppfylla kraven i
bruksanvisningen (se planritning och ut-
sugsschema).

Om barkraften ej ar tillracklig:
 Skapa ett fundament
 Fo6lj anvisningarna

Arbetslokalen

« Arbetslokalen maste ha plats for
manovrering och underhall

« Beakta och o6verskrid inte intilliggande
maskiners sakerhetsomrade

 Skydda nddvandiga genomgangar
elektriskt

« Planera 6vergangar som sakra
forbindningsvéagar

Nationella féreskrifter

Produktionsanordningarna ska i férsta hand
monteras enligt nationella féreskrifter:
 Folj lagar
* Folj bestammelser, t.ex.:
- utrymningsvagar
- skyddsstaket
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Ansluta produktionsanordningen

e Led inga ledningar genom operatérens
arbetsomrade

 Klam eller bdj inga ledningar

« Ledningar far inte std under spanning

« Ledningar far inte skava pa nagot stalle

» Beakta produktionsanordningens rorelser
och rérelsebanor

Detta géller:

« stromfoérsoérjningsledningar
« pneumatiska ledningar

« hydrauliska ledningar

« kylvatskeledningar

« Utsugsslangar

Elanslutning

 Fo6lj anvisningarna i bruksanvisningen

« L&t endast en behorig elektriker som
kadnner till de lokala férutsattningarna
genomfora anslutningen till fabrikens elnat

» Kontrollera att kontaktskruvar sitter fast
ordentligt.

 Kontrollera alla motorers rotationsriktning.

 Kontrollera linjarmagnetmotorers rorelse-
riktning.

Pneumatisk anslutning

Folj anvisningarna i bruksanvisningen:
« Grund- och utsugsschema

Varning:

« Tryckluften skall vara torr och filtrerad

« Uppratthall tryckluftkvaliteten

« Anslut tryckluftférsérjningens roérledningar
med elisolerat mellanstycke
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Anslutning till utsugsanordning

e« Anvand aldrig produktionsanordningen
utan utsugsanordning

« Fo6lj bruksanvisningens anvisningar:
(se planritning och utsugsschema)

« Anvand ratt anslutningsdiameter

« Hall ratt lufthastigheter

« Hall ratt luftmangder

« Flexibla utsugsslangar skall vara gjorda av
svarantandligt material

e Anslut utsugsanordningens rorledningar
med elektriskt isolerande mellanstycken

Svetsarbeten

Fara:

Svetsarbeten pa produktionsanordningen &r
principiellt férbjudna!

Genom felstrommar eller kvardréjande hetta
finns risk for:

Allvarlig maskinskada!
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Underhéll

Hanvisning:

Underhallsarbeten p& produktionsanordning-
en far endast utféras av fackfolk.

« Folj underhallsanvisningen

Folj anvisningarna for nar foljande arbeten
skall utforas:

« regelbunden allméan kontroll

kontroll av sékerhetsanordningen

« instéllningsarbeten

underhallsarbeten

utbyte av delar

utbyte av komponentgrupper

Fore underhalls-, reperations- och
rengoringsarbeten:
* Utse tillsynsansvarig personal med
fackmannakunskaper
* Sténg av produktionsanordningen
- Sékra produktionsanordning mot obefo-
gad aterstart:
- sakra huvudbrytare med las
-sdkra avstangningsventil foér tryckluft
med las
-férse huvudbrytare och avstangnings-
ventil for tryckluft med varningsskylt
« Oppna maskinhéljen forst efter att alla
motorer stannat
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Kontrollera foljande delar vid underhélls-
arbeten:

« pneumatiska ledningar

« hydrauliska ledningar

« elledningar

« kylvatskeslangar

* utsugsslangar

Mojliga skador ar:

« friktionsstéllen

* |6sa anslutningar

« skadade isoleringar
* otata stallen

Anmal alla fel och lat personal med fack-
mannakunskaper eller behorig elektriker
atgarda dem.
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Monteringsverktyg

Lamplig verkstadsutrustning ar absolut néd-
vandig.

Ré&kna verktygen innan du gér till
produktionsanordningen.

Réakna verktygen igen innan
ateridrifttagning, sd att inget verktyg blir
kvar i produktionsanordningen.

Lat inget verktyg sitta kvar i produktions-
anordningen.

Lagg inte ifran dig ndgot verktyg pa produk-
tionsanordningen.

Monteringsarbeten

Vid monteringsarbeten déver kroppshdjden:

« Stig ej pa delar av produktionsanordning-
en

« Anvand sakra och andamalsenliga stegar
och arbetsstallningar

« Hall stegar rena

» Anvand sékerhetssele

Reparationer

« Anvand endast originaldelar

Vid anvandning av externa delar ansvarar
tillverkaren varken for materiella skador
eller personskador eller for att produktions-
anordningen fungerar korrekt.
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Rengoring

« Anvand luddfria rengoéringsdukar

« Anvand ej fratande rengéringsmedel

« Anvand ej hégtrycksrengoérare

« Anvand ej vatten

« Anvand ej lattantandliga I6sningsmedel

« Anvand ej tryckluft

« Montera  sdkerhetsanordningar genast
efter avslutat arbete och kontrollera att de
fungerar

« Skruva fast lossade skruvférbindningar
igen

« Kontrollera alla skruvférbindningar

Elarbeten

Stang av huvudbrytare innan arbeten pa
spanningsledande delar paborjas.
Sakra mot obefogat tillslag med |as.

Arbeten pé elektriska utrustningar far endast

utféras av behorig elektriker och i enlighet

med elektrotekniska regler.

« Anvand endast spanningsisolerade verktyg

« Kontrollera om elektrisk utrustning har
synliga fel minst en gang i kvartalet

« Atgarda fel, som t.ex. I8sa anslutningar
genast

e Anvand endast skyddsorgan (sakringar,
motorskyddsbrytare, automatséakringar
osv.) med foreskrivna tekniska data.

» Stédng genast av produktionsanordningen
vid stoérningar i elférsorjningen.

» Oppna och stang kopplingsskapet endast
vid frankopplad produktionsanordning
(huvudbrytaren fran, dvs. i laget OFF)
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Delar av produktionsanordningen, som

underhdlls- och reparationsarbeten maste

utféras pa:

« Koppla spanningsfritt

 Kontrollera férst frikopplade delar om de
ar spanningsfria, jorda och kortslut sedan

« Isolera spanningsledande delar i narheten

Fara:
Vid spanningsledande delar foreligger
=> Livsfara!

Om arbeten med spanningsledande delar ar

nddvandiga:

e Ta hjalp av en fackman som i nédfall kan
koppla fran produktionsanordningen med
huvudstrombrytaren

« Sparra av arbetsomradet med rod-vit
sékerhetskedja och varningsskylt

Vid arbeten med hégspanningskomponent-

grupper:

 Koppla forst ifran spanningen, jorda sedan
forsorjningskabeln och kortslut sddana
komponenter, som t.ex. kondensatorer
med jordstav

» Prova de anvanda skyddsatgarderna (t.ex.
jordningsmotstand) efter att elektriska
delar monterats eller reparerats
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Arbeten med pneumatik

Arbeten pa pneumatiska anordningar far
endast utféras av fackfolk med speciella
kunskaper om och erfarenheter av
pneumatik.

» Gor de tryckledningar som ska 6ppnas fria
fran tryck fore underhallsarbeten pa
pneumatiska delar

e Lagg ut och montera tryckluftledningarna
korrekt

» Forvaxla ej anslutningar

« Kontrollera ledningar, slangar och for-
skruvningar minst en gang i kvartalet om
de ar otata och om de har synliga skador

« Atgarda omedelbart fel

Arbeten med hydraulik

Arbeten pa hydrauliska anordningar far
endast utféras av fackfolk med speciella
kunskaper om och erfarenheter av
hydraulik:

» Gor de tryckledningar som ska 6ppnas fria
frAn tryck fore underhdllsarbeten pa
hydrauliska delar

 Lagg ut och montera hydrauliska ledningar
korrekt

» Forvaxla ej anslutningar

« Kontrollera ledningar, slangar och for-
skruvningar minst en gang i kvartalet om
de ar otata och om de har synliga skador

« Atgarda omedelbart fel
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Styrningar

Maskinrorelser kan utlésas av foljande
anordningar:

« knappar p& manoverfalt

« styrningars funktioner

« knappar pa fjarrkontroller

« fotstrombrytare

 knastrombrytare

« nyckelstrombrytare

F6lj bruksanvisningen

Maskinprogram

Maskinprogram &ar skyddade med I6senord.

Fara:
Gor inga andringar i maskinprogrammen
(mjukvara).

Reparation av styrningar

Instickskort skall bytas innan reparation.

S& lange instickskort fattas i styrningen far
under inga omstandigheter huvudstrém-
brytare slas till, eftersom okontrollerade
maskinrorelser da kan utlosas.
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Ombyggnad / férandringar

Vid egenmaktig ombyggnad eller
férandringar ansvarar tillverkaren varken for
materiella skador eller personskador eller
for att produktionsanordningen fungerar

korrekt.
Ombyggnad eller forandringar far endast
utféras med tillverkarens skriftliga tillstand.

Avfallshantering / miljéskydd

Fo6lj nationella foreskrifter nar produk-
tionsanordningen eller delar av den ska
skrotas. Hantera avfall miljovanligt. Lat helst
en auktoriserad firma ta hand om demon-
teringen.

Sortera tillverkningsmaterialen

* Elskrot

« Stalskrot

* Plastskrot

« Trahaltiga material

Sortera vid avfallslagringen

e Tra

* Plast

» Metall

e Olja / fett

Fara:

Heta metallspdn kan tanda eld p& andra
material.

Exempel:

* Traspan

« Oljeindrankta trasor

=>» Brandfara!
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Bearbetningsverktyg

Hantering

« Vidror verktygen endast med lampliga
skyddshandskar

 Forvara verktyg sékert mot skador

 Transportera verktyg endast i férpackning
eller anordning

« Montera verktyg endast i rent tillstand

« Grip €j i narheten av roterande verktyg

e Tack over verktyg vid reparationsarbeten
pa maskinen

« laktta verktygens nominella varvtal

« laktta rotationsriktningen

 Folj verktygtillverkares anvisningar

« Kontrollera att verktygen sitter fast efter
montering

» Folj skydds- och sakerhetsforeskrifter for
hantering av tréabearbetningsverktyg

» Anvand ej HSS-sagblad

Fara:

 Bearbetningsverktyg har skarpa klingor
» Roterande verktyg ar ofta ej synliga

=>» Skaderisk!

Sla ifran huvudstrombrytare och sékra den
mot obefogat atertillslag vid arbeten med
verktyg som &r inbyggda i produktions-
anordningen.
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Underhall verktygen i ratt tid

Underhall verktygen i foljande fall:

« Synliga skador i skaren

» Markbar 6kning av produktionsanordning-
ens elférbrukning

« Arbetsstyckets ytor motsvarar ej langre
uppstallda krav

Vandskarverktyg

 Folj verktygstillverkares bruksanvisning

« Montera vandskar noggrannt

« Hall vandskar rena

« Rengor verktyget innan vandskaret
monteras

 Bestycka verktyget komplett

« Skruva fast skruvar i enligt med
bruksanvisningen

« Anvand endast originalvandskar och
reservdelar
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Montera verktyg

« Anvand originalspindelringar

« Fo6lj angiven rotationsriktning

* Folj bruksanvisningen
- manga aggregat har installningsbara

rotationsriktningar

* F6lj gangningens riktning vid fastsattning
av verktyg

« Bestycka spindlar endast med tillatna
verktygsmatt (se bestyckningsschema for
verktyg)

« Kontrollera féljande pa verktygen:
- repor
- formférandring
- fargning
- obalans
- €99
- tilltna verktygsvarvtal
- tilldtna frammatningssatt
- skruvar pa verktygen maste vara
fastskruvade
« Verktygen maste ha samma temperatur
som produktionsanordningen, annars kan
verktygens fasten lossna p.g.a. krympning

« Rengor grundligt:
- spindlar
- anlaggningsytor
- mellanringar
- sékringsringar
- spindelmuttrar

« Vrid fast spindelmuttern
(folj bruksanvisning)
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Efter att verktygen monterats:
« Kontrollera verktygens frigdng innan start
genom att vrida fér hand
« Montera skyddskapor
«Se vid start och provkérning till att
verktyget arbetar jamnt och balanserat.
« Kontrollera uppgifter i
verktygsdatabasen:
- magasinplats
- verktygssort
- verktygsdata

Efter att verktygen demonterats:

« Kontrollera verktygen genast

« Markera skadade verktyg och sékra dem
mot &termontering

« L&t reparera skadade verktyg

» Rengor spindlar och skydda dem mot
korrosion
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Tillbehor
Laser

* Se gj in i laserns ljuskalla

« GOr inga forandringar pa apparaten

« Tilldt inga speglande ytor i laserljusets
omrade

« Anvand apparaten endast i intakt skick

Fara:
Se gj ini ljuskallan:
=>» Laserljus kan skada 6gonen
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Produktionslinjer
Korrekt anvandning

Produktionslinjer anvands fér bearbetning
av tré och trahaltiga material i enlighet med
tekniska data. Harvid utfors foljande
operationer:

« beskickning

« transportering

* positionering

* bearbetning

* stapling

Ovriga trahaltiga material far endast
bearbetas med skriftligt tillstdnd fran tillver-
karen.

Produktionslinjen ar ej lampad for bearbet-
ning av metaller.

Ett produktionslinjes alla delar &r anpassade
for korrekt anvandning. Detta géller:

* Beskickningsanlaggningar

* Rullbanor

 Bearbetningsmaskiner

* Vridstationer

* Staplingsanlaggningar

Anvisningar i monteringsschemat och i
orderbekréaftelsen skall foljas.

0.0.0
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Skyddssakring

Om den driftsansvarige i enlighet med en
Overenskommelse i kontrakt dvertar
transportanordningarnas skyddsséakring
genom avsparrningar, staket och sakrade
dorrar, skall den driftsansvarige komplettera
dessa enligt tillverkarens anvisningar och
nationella foreskrifter.

« Omraden for féljande verksamheter méste
hallas fria:
- beskickning med rédmaterial
- avlagsnande av fardigmonterade
komponenter
- Hantering av avfall eller kassationer
» Markera sékerhetsomraden
« Sakra genomgangar

Drift

Produktionslinjer kan vara svaroversiktliga.

Beakta darfor féljande:

« Handhavandet och funktionen hos varje
produktionsanordning

 Sakerhetsomraden

« Arbetsstyckens rorelser

* Funktionen hos frammatningsstopp och
nédstopp

Lar dig och préva ndédstoppsanordningar-

nas lage och funktion.

Koppla till produktionslinje

* Fo6lj bruksanvisningar

Fara:
Sakerstall att ingen utsatts for fara fran en
arbetande produktionslinje.

T:\\9082\\411070\\x00106td.wmf

9-021-00-0230 sve12.00c

0.0.0

60 /64



HOMAG

GRUPPE
Sakerhetsforeskrifter

for HOMAG-gruppens produktionsanordningar

Frammatningshastighet

Anpassa alla enskilda komponenters fram-
matningshastigheter och takttider exakt till
varandra.

Stérningar

Vidta lampliga atgarder vid st6rning

e Frammatningsstop

« Nédstopp

« Stoppa materialtillforsel till storningsstallet
« Informera operat6r

Fara:

genom roérliga maskindelar och arbets-
stycken. For ej in handerna i féljande
omraden:

* Transportband

* Rullband

« Staplingsanordningar

* Vridstationer

=> Risk for att dras in i maskinen
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Skotsel

« Hall transportanlaggningar rena

 Avlagsna materialrester

« Hall gangvagar, fotsteg, avsatser och
stegar rena

Varning:
Stig ej pa delar av produktionsanordningen.

Sakerstall att produktionslinjen inte blir
beskickad om enstaka omraden maste
kopplas fran for installnings- och skotsel-
arbeten.

Fara:

Las inhangnade riskomnraden forst nar det
ar sékert att inga personer befinner sig i
riskomradet langre.

Sakerstall att riskomradet ej betrads
obefogat.
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Observera:

Vi hanvisar till att bruksanvisningars och
produktdokumentationers innehall inte ar en
del av en tidigare eller bestdende 6verens-
kommelse, forsakran eller rattsforhallande,
eller har till syfte att &ndra dessa resp. detta.
Tillverkarens samtliga skyldigheter framgér
av resp. kopekontrakt, som aven innehaller
fullstandiga och uteslutande gallande
garantibestammelser.
Garantibestammelserna i kdpekontraktet
varken kompletteras eller inskranks av
innehallet i dessa foreskrifter, anvisningar
och dokumentationer.
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